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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie parametrow, jakie powinien

spelnia¢ w zakresie wymagan:

e technicznych,

e jakoSciowych,

e zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania.
w odniesieniu do:

® nazewnictwa,

e symboli,

e badan i metodologii badan,

e znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM
3.1. Dokumentacja techniczna
Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do
produkcji, powinna zawiera¢, co najmniej:
— identyfikacje¢ wyrobu, nazwe,
— rysunki pogladowe,
— wykaz surowcdw, materialow i dodatkow,
— zestawienie elementéw skladowych,
— zestawienie $redniego zuzycia materiatéw i1 dodatkow,
— warunki wykonania wyrobu, w tym:
e rodzaje szwow 1 §ciegOw laczacych elementy wyrobu,
e gesto$C szwow,
o ilo$¢, rozmieszczenie 1 wymiary rygli,
e podstawowe operacje kroju, szycia,
e rodzaj i odleglo$¢ linii stebnowych,

realizacji

* wymiarowanie wyrobu (pozycjonowanie elementéw naszywanych typu kieszenie,

patki itp.) dla réznych rozmiarow,
— kontrol¢: wstgpna materiatéw i surowcow, miedzyoperacyjng, koficowa,

— tabele wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),

— tabele wymiardw statych i pomocniczych,

— znakowanie (pozycja, zawarto$¢),

— zasady transportu, przechowywania, konserwacji i naprawy,
— instrukcje uzytkowania,

— gwarancje Wykonawcy.



3.2. Dokumenty odniesienia

Polskie normy:

PN-EN ISO 1833-11:2010; Tekstylia — Ilosciowa analiza chemiczna — Czg&¢ 11:
Mieszanki wiokien celulozowych i1 poliestrowych (metoda z zastosowaniem kwasu
siarkowego).

PN-P-01701:1952 Tkaniny. Oznaczenia splotéw tkackich.

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czgs¢ JO1: Ogolne
zasady pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwien. Obliczanie rdznic
barwy.

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej 1 powierzchniowe;.

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia. Wlasciwosci plaskich wyrobdw przy rozcigganiu.
Cze$¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sity 1 wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile
metoda paska.

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia. Metody badania rozdzierania plaskich wyrobow.
Cze$¢ 2: Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania).

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiarOw po praniu i suszeniu.

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czes¢ X12:
Odporno$¢ wybarwien na tarcie.

PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwieh. Czes¢ BO02:
Odpornosé¢ wybarwien na dziatanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w Swietle tukowe;j
lampy ksenonowe;j.

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do
badania ptaskiego wyrobu widkienniczego.

PN-EN ISO 3759:2011 Tekstylia. Przygotowanie, znakowanie i pomiar probek plaskiego
wyrobu i odziezy do wyznaczania zmiany wymiarow.

PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia. Wyznaczanie sklonno$ci powierzchni plaskiego
wyrobu do mechacenia i pillingu. Cze$¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci plaskich
wyrobow na $cieranie metoda Martindale'a. Wyznaczanie zniszczenia probki.

PN-EN 29865:1997 Tekstylia. Wyznaczanie odporno$ci wyrobow na deszcz metoda
Bundesmanna.PN-EN ISO 14419:2010 Tekstylia. Oleofobowo$¢. Weglowodorowy test
odporno$ciowy.

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci na zwilzanie
powierzchniowe (spray test).

PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemyslowe nici szwalne wykonane w calosci lub
czesciowo z widkien syntetycznych



e PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia.
o PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.

e PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z
zastosowaniem symboli.

e PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakoSci.

e PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodno$ci. Deklaracja zgodnoSci skladana przez
dostawce. Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne.

e PN-EN ISO 13688:2013-12 Odziez ochronna. Wymagania ogdlne.
e PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktow wodnych.

e PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektorych amin aromatycznych
powstalych zbarwnikéw azowych. Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow
azowych dostgpnych metods z ekstrakcja i bez ekstrakcji widkien.

e PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia. Metody oznaczania nicktérych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych. Cze$¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych
barwnikow azowych, moggcych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen.

e PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Czgéé 1: Formaldehyd
wolny i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).

Podstawowe akty prawne:
e Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006 r. z pozn. zm.

Uwaga: w przypadku zastqpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji
technicznej dopuszcza sig stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujgcych
lub rownowaznych.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Czapka z daszkiem w kolorze granatowym stanowi jeden z elementéw umundurowania
funkcjonariuszy Policji. Wykonana z tkaniny typu rip-stop bawelniano-poliestrowe;
wykonczonej oleo- i wodoodporie, w réznych rozmiarach dostosowanych do obwodu gtowy
uzytkownika. Przeznaczona jest do noszenia z pozostatymi elementami umundurowania.

Opis wyrobu

Czapka z daszkiem w kolorze granatowym posiada:

— glowke wykonang z sze$ciu klinow,

— daszek usztywniony elementem =z tworzywa sztucznego, z trzema stebnowkami;
umieszczony symetrycznie z przodu czapki,

— na Srodku przodu gléwki emblemat z orlem i napisem POLICJA; 0§ symetrii emblematu
powinna si¢ pokrywac z ling szwu aczacego dwa przednie kliny,



— przednie kliny podklejone sztywnikiem (wklad odziezowy: tkanina z wkladem
wlékninowym i termolina z klejem),

— potnik, wykonany z tkaniny bawelnianej w kolorze granatowym, wszyty po wewnetrznej
stronie czapki wzdtuz calego jej obwodu,

— szwy glowki czapki od wewnatrz zabezpieczone lamowka, wykonang z tkaniny
bawelnianej w kolorze granatowym,

— regulacje obwodu za pomocg paska i metalowej klamerki,

— 4 otwory wentylacyjne (wywietrzniki) — haftowane, umieszczone po 1 na tylnych 1
bocznych klinach czapki gtowki, srednica wewngtrzna otworu ¢ 3mm + 0,5 mm, $rednica
zewngtrzna obszycia otworu wentylacyjnego @ 7 mm + 1 mm.

Ogo6lny wyglad czapki zostal przedstawiony na rysunkach 1 - 4.

Rys. 1. Czapka — widok ogélny — przdd



Rys. 2. Czapka — widok og6lny
a) prawy bok
b) lewy bok

Rys. 3. Czapka — widok ogoélny — tyt



Rys. 4. Czapka — widok ogdlny — gora

5. WYMAGANIA

5.1. Wymagania techniczne

5.1.1. Wykaz materialow i dodatkow

Tabela 1. Zestawienie materiatéw i dodatkow do wykonania czapki

Lp. Nazwa materiatu/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
Bawelniano — poliestrowa typu rip-stop, w kolorze
ciemnogranatowym, z wykonczeniem oleo-
i wodoodpornym, spelniajaca wymagania okreslone

L | e adadiicza w aktualnej specyfikacji technicznej nr ST-3/Ckt/2017
»Tkanina na mundury ¢wiczebne (bluzy, spodnie)
i furazerki - bawelniano-poliestrowa typu rip-stop”,
nie dotyczy w zakresie certyfikacji.
Tkanina bawelniana
2. | (przeznaczenie: potnik, Tkanina bawelniana w kolorze granatowym
laméwki).
ktad ie7 1 t
3 il .O.dZICZO.W y (e en.wn Tkanina w kolorze szarym
usztywniajacy kliny przednie)
Wkiad widkni 1 (el t . :
4. e W (.) 1n0yvy (e emen Wiodknina z klejem po obu stronach
usztywniajacy kliny przednie)
Element z tworzywa
5. | sztucznego do usztywnienia| Plyta z tworzywa sztucznego potelastyczna o gr. 1 mm.
daszka
6. | Podszewka Tkanina poliestrowa czarna.
Wkt dziez 1 t . :
: E.ld e G Widknina — bez kleju o szer. 30 mm.
potnika)
g, | Blement potniks Spieniony poliuretanowy material o budowie komérkowe;)

o szer. 30 mm, gr. 2 mm.




Lp. Nazwa materialu/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
Wkiad odziez 1 t .
9. a .0 121ezowy_ (clemen Wio6knina — bez kleju o szer. 10 mm.
wzmocnienia czapki)
Wkiad wiokni | t
10. ad'wiokmnomy 2ielement | o i g ez K ejin.
patki regulatora)
11.| Klamerka metalowa Oksydowana klamerka metalowa szer. 20 mm.
12.| Oczko metalowe Metalowe oczko oksydowane — szer. zewnetrzne 18 mm.
: Emblemat wyk todg haftu k
Emblemat z orlem i1 napisem n . e.m e .onal'ly meto .q a ompute’rovs./ego na
13. tkaninie zasadniczej, podklejony wkiadem widkninowym
POLICJA .
z klejem.
Rdzeniowe poliester/poliester, nr handlowy 80, w kolorze
14.| Nici odziezowe ciemnogranatowym, spelniajgce wymagania PN-EN
12590:2002.
15.| Wszywka informacyjna Wymagania wg pkt. 8.1.

Uwaga: przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgsromadzié i dokonaé
ga: p POCze p ] Yy D g

przeglgdu  poswiadczen jakosciowych producentow dla kaidej nowej dostawy
materialow i dodatkow potwierdzajgce wymagania zawarte w Tabeli 1.

5.1.2. Wymagania dla emblematu

Emblemat z orlem i napisem POLICJA: srebmy orzel trzymajacy w szponach niebieska
wstege z napisem POLICJA (wg. rys. 5) wykonany metoda haftu komputerowego na tkaninie
zasadnicze;j.

RODZAJ NICI/ KOLOR NICTI:

- metalizowane/zlote do haftowania korony, dzioba i szponéw orla,

- metalizowane/srebrne do haftowania orta, obwodki wstegi oraz napisu POLICJA,
- poliestrowe/niebieskie do haftowania wypetnienia wstegi (tta) napisu POLICJA,
- poliestrowe ciemnogranatowe do obrgbienia krawedzi emblematu.

Uwaga: po zakonczeniu procesu haftowania nastgpuje podklejenie widkning czesci

spodniej orla, wycigcie wg szablonu oraz zabezpieczenie krawedzi przed pruciem.
Tak wykonany emblemat jest przyszywany do czapki.

5.2. Wymagania dla szwéw i Sciegéw

Elementy czapki powinny by¢ lgczone za pomocg szycia.
Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwow i S$ciegow,
Wykonawca powinien uja¢ w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem

0zZnaczen z norm:

szwy wg normy PN-P-84501:1983, Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja
1 oznaczenia,
Sciegi wg normy PN-P-84502:1983, Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja
1 oznaczenia.




Niedopuszczalne jest wykonanie Sciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu
nitek tworzacych szew.
Przeszycia na poczatku 1 na koncu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Miejsce wykonania i odleglo$¢ przeszy¢ stebnowych:

— stebnowania szwow taczacych kliny - 5 mm + 1 mm od szwu,

— paska regulacji obwodu, odszycie dotu czapki — szeroko$¢ stebnowki 1,5 mm + 0,5 mm od
brzegu.

Zalecane ggstosci Sciegdbw maszynowych:
- $ciegdw stebnowych (typu 301) - 3-4,5 §ciegow/lcm.

5.3. Wymagania dotyczace jakoSci

Wyréb powinien spetniaé zapisy zawarte w specyfikacji techniczne;.

Wykonawca powinien posiadac i stosowac system oceny jakosci produkcji, kontrole produktu
kohcowego oraz badania wymagane w niniejszej specyfikacji techniczne;.

Wykonanie powyzszych czynno$ci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).
Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu,
za§wiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakoSci i pozytywnej kontroli koncowe;j
wyrobow.

5.3.1. Klasyfikacja jakosci
Ocenge jako$ci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylacznie
czapki wykonane w pierwszym stopniu jakosci dla nakry¢ glowy.

5.3.2. Parametry dla wyrobu

Czapka powinna charakteryzowac sig¢:

- podwyzszonymi wlasciwo§ciami mechanicznym (wytrzymalo$¢ na: rozrywanie,
rozdzieranie) tkaniny zasadniczej,

- trwalg odporno$cig wybarwien tkaniny zasadniczej,

- dobra uktadalno$cia,

- odpomoscia na deformacje 1 pilling,

- stabilno$cia ksztaltéw po praniu,

- estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymale, o prawidlowym
naprezeniu i przeplocie nici tworzacych szew. Przeszycia na poczatku i na koncu powinny
by¢ zakonczone przeszyciem wstecznym zabezpieczajacym przed pruciem.

5.3.3. Przyklady bledéw niedopuszczalnych

Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

- znieksztalcenia i skrzywienia poszczegolnych elementéw wyrobu,
- skrzywienie stgbnowek,

- niedoszycie,

- nieprawidlowe szwy lub Sciegi,
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- wyblyszczenie szwow oraz zmarszczki i zaktadki powstale w wyniku nieprawidtowego
prasowania,

- 7r0znica wymiarOw miedzy cze$ciami skladowymi wykraczajgca poza dopuszczalne
odchyiki.

Niedopuszczalne bledy tkaniny zasadniczej:

- zabrudzenia wielonitkowe,

- plamy nietluste i otoczki po spraniu plam,

- malo widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
- podwojne nitki watkowe,

- blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe,
- brak kolumienki lub rzadku,

- nieprawidtowy przeplot,

- brak przeplotu,

- zmechacenie,

- zalamki,

- znieksztalcenie powierzchni (deszcz, blysk, tysina),
- nierOwnomierno$¢ barwy.

5.3.4. Zasady ustalania bledéw
Przy ustalaniu bledéw i odchytek od wymiaréw nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:
* oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod
Swiatlo),
e ocenia¢ wierzchnig strong wyrobu zalozonego na manekinie.

5.4. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Wyréb powinien by¢ wykonany z materialdw spelniajagcych wymagania Rozporzadzenia
(WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2016r. wraz z
pozniejszymi zmianami. W szczegoinoéci nie moga zawieraé¢ one substancji zabronionych do
stosowania w wyrobach wlokienniczych wymienionych w tabeli 2.

Konstrukcja czapki powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinna powodowaé
uciskOow 1 otar¢ ciala oraz nie krgpowac ruchow. Elementy, ktore bezposrednio dotykajg ciala
powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementdéw wystajacych, ktére moga
powodowac podraznienia skory.

Tabela 2. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan
1. | Odczyn pH — 3,5-9,5% PN-EN ISO 3071:2007
5 Zlawa.rtoé?' ag}in aromatycznych mg/kg 30 PN-EN 14362-1:2012
nie wiecej niz PN-EN 14362-3:2012
rtos$¢ h
g, | “EostieEmRiclydy mg/kg 150 | PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz

* - zgodnie z PN-EN ISO 13688:2013-12
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Spelnienie wyzej wymienionych wymagan dla tkaniny zasadniczej powinno by¢
udokumentowane raportami z badan potwierdzajacymi bezpieczenstwo i ekologie wyrobdw
wlokienniczych lub o§wiadczeniami producentow.

5.5 Wymagania uzytkowe dla wyrobow gotowych

Wyroby gotowe wykonane z kazdej nowej dostawy materialow idodatkow sa pobierane
bezposrednio z produkcji i podlegaja odpowiednio badaniom w zakresie:

- zmiany réznicy barwy tkaniny (pkt. 5.5.1),

- stabilnoscig ksztaltéw po zabiegach konserwacyjnych (pkt. 5.5.2).

Uwaga: dopuszcza sig¢ dokumenty okreslone w pkt 10 w przypadku, gdy umowa nie wymaga
dostarczenia wynikow badan.

5.5.1 Zmiana réznicy barwy tkaniny zasadniczej

Badania nalezy przeprowadzi¢ po:

a) 30 cyklach pralniczych w temperaturze 60°C 1 suszeniu, wykonanych zgodnie z norma

PN-EN ISO 6330:2012.

b) 20 cyklach czyszczenia chemicznego (Srodek typu P),
Po zabiegach konserwacji, odpowiednio wg ww. punktow a 1 b, nalezy dokona¢ pomiaru
warto$ci wspotrzednych barwy zgodnie z norma PN-EN ISO 105-J01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wielko$¢ roznicy barwy, obliczona wg normy PN-EN ISO 105-
J03:2009 w w stosunku do warto$ci wspotrzednych barwy wzorca zawartych w specyfikacji
technicznej ST 3/Ckt/2017 — ,,Tkanina na mundury ¢wiczebne (bluzy, spodnie) i furazerki
bawelniano-poliestrowa typu rip-stop”, dla tkaniny zasadniczej, powinna wynosi¢ nie wiecej
niz AE*ab =2,5.

Parametr AE*ab zostanie okre§lony po przeprowadzeniu badan wyrobdéw z pierwszej partii
produkcyjne;j.

Uwaga: dopuszcza si¢ dokumenty okreslone w pkt 10 w przypadku, gdy umowa nie wymaga
dostarczenia wynikow badan.

5.5.2 Stabilnos¢ ksztaltu po zabiegach konserwacyjnych (ocena organoleptyczna).

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na probkach poddanych zabiegom konserwacji
wedhug ww. punktow 5.5.1 pkt. aib.

Czapka po zabiegach konserwacyjnych powinna posiadac stabilno$¢ ksztaltu / niezmieniony
ksztalt, charakteryzowac¢ si¢ dobra uktadalno$cia).

Niedopuszczalne jest:

- powstawanie pgcherzy na materiale podklejonym wktadem odziezowym,

- ubytki materialu w emblemacie z orlem i napisem POLICJA,

- zmarszczenia, rozdarcia i wyprucia nici wykraczajaca poza dopuszczalne odchyiki.

Uwaga: dopuszcza si¢ dokumenty okreslone w pkt 10 w przypadku, gdy umowa nie wymaga
dostarczenia wynikow badan.
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6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH
Tabela 3. Sktadowe elementy czapki

Rodzaj tkaniny/dodatku Wysz.c.zegélriliel?ie/ Ilo?'é.
umiejscowienie czesei
Przedni klin 2
Boczny klin 2
Tkanina zasadnicza (poz. 1 rys. 5) Tylny klin 2
Daszek 2
Patka regulatora 1
Wklad odziezowy (tkanina) (poz. 2 rys. 5) Przedni klin 2
Wkiad witokninowy 1 (poz. 14 rys. 5) Przedni klin 2
Potnik 1
Tkanina bawehiana koloru granatowego (poz. 3 rys. 5) Lamoéwki 3
wewngetrzne
:?;’:1;;1 odziezowy wioknina bez kleju o szer. 30 mm (poz. 5 Potnik {
Spieniony material o budowie komorkowej (poz. 4 rys. 5) Potnik 1
Wkiad odziezowy wloknina bez kleju o szer. 10 mm (poz. 6| Wzmocnienie |
rys. 5) czapki
Wkilad widkninowy 2 (poz. 13 rys. 5) Patka regulatora 1
Plyta z tworzywa sztucznego (poz. 7 rys. 6) Daszek 1
Podszewka poliestrowa czarna (poz. 12 rys. 6) g::;(z;neczeme 2
Klamerka metalowa (poz. 9 rys. 6) Element regulatora 1
Oczko metalowe (poz. 10 rys. 6) Element regulatora 1
Emblemat z orlem i napisem POLICJA (poz. 8 rys. 5) - |
Wszywka informacyjna (poz.11 rys. 5) - 1

Szczegbdltowo
1 dodatkéw czapki przedstawiono na rysunkach 5+6.

rozmieszczenie elementdw wykonanych z poszczegélnych materialow
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Rys. 5. Zestawienie materiatéw i dodatkéw — czapka - przekroj

Rys. 6. Zestawienie materialow i dodatkéw — czapka — prawy bok — przekrdj daszka
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7. WYMIAROWANIE

Podstawowe wielko$ci czapek dotycza uzytkownikéw o wymiarach od 55 do 64 cm obwodu.
Dopuszcza si¢ produkowanie czapek w rozmiarach wykraczajgcych poza ww wielkosci.
Wykonanie wyrobu musi by¢ zgodne ze sztukg krawiecka, zasadami stopniowania, a takze
zapewni¢ funkcjonalno$¢, wiasciwe dopasowanie do wuzytkownika i jego estetyke.
Wykonawca powinien opracowac¢ tabele wymiaréw dla przedmiotowych rozmiaréw wyrobu,
ujac je w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej i udostepnié przedstawicielom
Zamawiajgcego oraz ,organu upowaznionego” w trakcie wykonywania czynnosci
odbiorczych i nadzoru zgodnie z zapisami umowy.

Sposob wymiarowania czapki przedstawiono na rysunkach 7 — 11 a wymiary dla obwodu
glowy 58 i w tabelach 51 6.

Rys. 8. Czapka — tyt
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Rys. 9. Czapka — bok lewy

Rys. 10. Czapka — bok prawy
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Tabela 4. Podstawowe wymiary czapki [cm]

Obwad glowy Dop. odch.
Lp. Nazwa wymiaru [cm]
58 )
1 |Klin przedni
la | Wysoko$¢ klina przedniego (rys. 10) 17,0 0,2
1b | Szeroko$¢ klina przedniego (rys. 9) 10,0 0,2
2 | Klin tylny
2a | Wysoko$¢ klina tylnego (rys. 10) 12,0 0,2
2b | Szerokos¢ klina tylnego (rys. 8) 6,5 0,2
2¢ | Odleglos¢ srodka wywietrznika od $rodka czapki (rys. 9) 7,5 0,2
3 |Klin boczny
3a | Wysokos¢ klina bocznego (rys. 8) 15,5 0,2
3b | Szerokos¢ klina bocznego (rys. 9 10,5 0,2
3¢ |Odlegtos¢ srodka wywietrznika od $rodka czapki (rys. 9) 7,0 0,2
4 |Daszek
4a | Szeroko$¢ daszka (rys. 7) 19,0 0,2
4b | Calkowita dhugos$¢ daszka (rys. 7) 13,5 0,2
4c | Dlugos$¢ daszka z przodu (rys. 9) 7,0 0,2
4d | Odlegtos¢ pierwszej stebnowki od krawedzi daszka (rys. 7) 1,2 0,1
4e | Odleglos¢ stebnowki 2 od 113 od 2 (rys. 7) 0,5 0,1
5 |Rozne
5a | Obwdd czapki przy zapietej klamerce (rys. 10) 58,0 0,5
5b | Szerokos¢ paska regulujacego obwod czapki (rys. 9) 1,9 0,1
5¢ | Dhugos¢ paska regulujacego obwadd czapki (rys. 9) 16,3 0,2
5d | Odlegloé¢ dolnej krawedzi emblematu od krawedzi wszycia
daszka (rys. 10) %0 e
5e | Szeroko$¢ lamowki (rys. 10) 1,4 0,1
5f | Szerokos¢ potnika (rys. 10) 3,0 0,1

17



Rys. 11. Emblemat z orfem policyjnym. Wymiarowanie

Tabela 5. Wymiary emblematu z orlem policyjnym

Dop. odch.
Lp. | Oznaczenie Nazwa wymiaru Wymiar [cm] OI[)cr(x)l] ¢
1 Al Szeroko$¢ u gory 6,0 +0,1
2 A2 Szeroko$¢ u dotu 5,0 +0,1
3. B1 Wysoko$¢ catkowita 6,0 =08
4 B2 Wysokos¢ po boku 5,0 = 051

8. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

8.1. Cechowanie

Wyroby powinny posiadaé¢ wszywki i etykiety. Opakowanie zbiorcze powinno posiadaé
etykiete. Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim,
trwale i czytelne. Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza si¢ skredlen i poprawek.

Wszywka informacyjna powinna zawieraé: znak firmowy producenta, nazwe wyrobu,
wielko$¢, sktad surowcowy, nr partii produkcyjnej, miesiac 1 rok produkcji, jako$¢ (gatunek)
oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z norma PN-EN ISO 3758:2012,
obejmujacy uktad znakow:

B A0 AE
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Wszywka powinna by¢ umieszczona od strony wewnetrznej w tylnej czeSci czapki (poz.11
rys. 5).

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego do wyrobu lub
naklejona na opakowanie jednostkowe, zawierajaca co najmniej nast¢pujace dane:
- nazwe (znak firmowy), adres producenta,

- nazwe¢ wyrobu,

- wielko$¢ wyrobu,

- sklad surowcowy,

- znak stopnia jako$ci (stownie),

- znak kontroli jako$ci,

- miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjne;j,

- oznaczenie sposobu konserwacji,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

Etykieta zbiorcza na opakowanie zbiorcze zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwe¢ wyrobu,

- liczbg sztuk zawartych w opakowaniu i wielko§¢ wyrobow (z wyszczego6lnieniem liczby
sztuk w poszczegdlnych wielkosciach),

- znak stopnia jakos$ci (slownie),

— miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjnej,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

8.2. Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakoéci w czasic
przechowywania jak i transportu. Kazda czapka powinna by¢ odpowiednio zlozona
zapakowana. Etykiete jednostkowa zalozy¢ w taki sposdb, aby byla czytelna po spakowaniu
wyrobu. Torebke foliowg nalezy zamkna¢ aby zabezpieczy¢ wyr6b przed wysunieciem.
Zapakowane w torebki foliowe czapki powinny by¢ pakowana w pudetka kartonowe - po 50
sztuk (lub inng ustalong z Zamawiajacym ilo$¢) w jednym rozmiarze. Dopuszcza sie
zapakowanie do kartonu czapek w réznych rozmiarach z podaniem na etykiecie zbiorczej
ilodci wyrobéw w poszczegélnych rozmiarach. Pudetka kartonowe nalezy zaklei¢ tasma
wzdiuz wszystkich 1aczen. Na krotszym boku pudetka kartonowego nalezy naklei¢ etykiete
opakowania zbiorczego.

8.3. Przechowywanie

Czapki przechowywa¢ w pomieszczeniach zapewniajgcych temperature od +5°C do +30°C
iwilgotnosci powietrza do 65%, zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dziataniem czynnikéw szkodliwych

(plesnie, grzyby itp.).

8.4. Transport
Czapki nalezy zapakowa¢ w taki sposdb, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie
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dostepnymi $rodkami komunikacji. Zatadowanie, przewoz i wyladowanie powinny odbywac
sic w warunkach zabezpieczajacych wyrdb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

9. GWARANCJA

Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrdb powinna okresli¢ umowa.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu
wszelkie zobowiazania. Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i1 do dostarczenia
wyrobow wolnych od wad, jezeli wady ujawnia si¢ w ciagu okresu okre$lonego w gwarancji.
O ile umowa nie okre$la inaczej na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji
na okres 18 miesiecy ich uzytkowania. Okres przechowywania wyrobu, po ktéorym
przystuguje okres gwarancji, wynosi 18 miesi¢cy, liczac od daty podpisania dowodu przyjecia
przez przedstawiciela Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie
przechowywania dluzszym niz 18 miesigcy laczny okres gwarancji (przechowywanie +
uzytkowanie) wynosi 36 miesigcy.

10. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPEENIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji

Techniczne;j:

aktualne wyniki badaf wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej

nowej dostawy lub o$§wiadczenia producentdéw dot.:

e pkt 5.4 w Tabeli 2 (wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii dla tkaniny
zasadniczej),
e pkt 5.5 (wymagania uzytkowe dla wyrobow gotowych),

- wyniki badan lub certyfikaty wraz z wynikami badan, jezeli stanowia integralng czgs¢
tych certyfikatéw lub o$wiadczenia producentéw, potwierdzajace bezpieczenstwo
i ekologie wyrobow dla kazdej nowej dostawy surowcow ujetych w Tabeli 1 Lp. 3 + 16,

— deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jako$ci i pozytywnej
kontroli koncowej wyrobow pkt 5.3,

- gwarancja Wykonawcy pkt 9.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w Specyfikacji
Technicznej, dopuszcza sig stosowanie dokumentow normatywnych je zastepujgcych.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calo$ci lub w czgsci,
bez zgody wlasciciela jest zabronione
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opracowujacych specyfikacje techniczng

;)
3) e
UZGODNIONO
(akceptacja zglaszajacego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komérki organizacyjnej KGP
lub/i uzytkownika koncowego)* wlasciwego w sprawach bezpieczefstwa i higieny

pracy)*

(akceptacja Petnomocnika Komendanta Giéwnego
Policji ds. Ochrony Informacji Niejawnych)*

*) w zaleznoSci od wymagan okre§lonych dla przedmiotu zamowienia publicznego
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN W
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

ILsan

Data

Zakres zmian

(zmiana wprowadzona Karta zmian
nr........)

Data i podpis
referenta
postgpowania

Uwagi
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+ZATWIERDZAM”

(data i podpis Dyrektora BLP/Zastgpcy Dyrektora BLP)

KARTA ZMIAN NR

do Specyfikacji Technicznej

Warszawa, ................

(nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacji Technicznej)

dotyczacej

(nazwa przedmiotu zamowienia publicznego)

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

oznaczenie
(nr strony
specyfikacji
technicznej, na
ktérej wprowadza
si¢ zmiane, §, ust.
itp.)

Tre$é zapisu dotychczasowego

Tresé zapisu wprowadzanego

(podpis kierownika komorki organizacyjnej BLP)
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